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Ett foretag specialiserat p& att géra plastférpackningar sékte en
|6sning for att minska produktionsproblem. Vid en av deras fabriker
dar buteliering av mijolkprodukter gjordes hade kunden stora
problem med att linjen pldtsligt stannade intermittent flera génger
i veckan.

Vid en snabbkonftroll visade det sig att tillférseln av flaskor inte
fungerade korrekd.

Det ena av tvé rullband som matade fram férpackningar stannade
flera gdnger i veckan. Vid en ytterligare kontroll kunde det
konstateras att det inte var ett mekaniskt problem som orsakade
de oplanerade stoppen.

For att lokalisera problemet, bestdmde man sig for att underséka hur
elkvaliten sdg ut. Det viktigaste var att minimera stillesténdstiderna
s& att inte produktionen blev lidande. Matningen av elinstallationen
gjordes darfér med en Qualistar energianalysator.

Qualistar energinanalysator ér ett perfekt hjdlpmedel fér denna
typ av fel, darfér att alla parametrar kan visas vid eft och samma
mattillfdlle eftersom att alla matningar goérs samtidigt i realtid.
Dessutom dar det mycket enkelt att konfigurera instrumentet samt
stdlla in dnskad mattid.
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Matningar

For att kunna spela in alla typer av stérningar pd elndtet finns det tre stycken visningsldgen: trendldge,
alarmldge och transientlage.

Vid «Trendy l&ge, gors en programmering av alla storheter i sekunder (1's, 5,20 s, 1 min, 2 min, 5 min, 10 min
eller 15 min). Fig. 2 Qualistar minneskapacitet ar mer an tillrGcklig for att kunna goéra inspelningar pd flera
mdanader. Trendldge anvands for att kunna gora pd energi samt effektivisering under I&ngre perioder.
Anvandaren vdljer de storheter som ska spelas in, (exempel fig 1: spdnning, strom, mm.).
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Vid «Alarmy Iage, programmeras larmgrdnser for dver- eller underspdnningar samt vilken tid dessa fér ha. (fig. 3).
Om en larmgrdns &verskrids vid en matning (fig. 4), registreras hdndelsen pd en lista. Alla fider och datum
samt hur alarmet &r konfigurerat lagras i realtid. Tusentals hdndelser kan lagras pd detta satt.
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«Transienty [dge &r anvandbart for att fdnga in mycket snabba férlopp pd bdde spdnning och strém (ner fill
bara tiondels us). Anvéndaren stéller in grénsvarden (fig. 5) och definierar larmgrénser. Inspelningen startar
nar start och stopptider har skrivits in.

[ TROSKELVARDEN SPANNING ] [ & DETEKTERINGS SCHEMA |
Traskelvardesinstdliningar — 3v+yn
Start 11705510 11:25
Stopp 15 r05510 11:25
o € 0060Y
Raknar 136
Q 0040
Mamnserie Momlaoz
v A (S T S e [o=e == @ & oK
Fig.5 Fig.6

DataView’ mjukvara ~——

Vilketinspelningsldge som anharvalts, kan alla parameterinstaliningar ochinspelningar
ndmnda hdr kopplas upp och éverféras fill pc med DataView® mjukvara.

Denna anvands for att konfigurera, dverféra och rapportgenerera matresultat.
DataView visar vagformen samt alla lagrade mdatdata frdn inspelningar som gjorts
i realtid. Dessutom kan den enkelt generera rapporter, bdde férdigdefinierade och

Kegno.

- DataView

Le logiciel d"exploitation des
données et d'édition sur PC
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Qualistar ar 1att att koppla in med grafisk visning av hur inkoppling
av spdnningsprober och stromténger ska goéras. Alla anslutningar

ar fargkodade for enkelhandhavande pd faltet. Nar Qualistar slés

pd kanner den automatiskt igen vilkken
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Fér aft kunna garantera métresultaten &r det viktigt att instrumentet &r anslutet réft fill installationen. Med

eft tryck pd D vagformstangent pd framsidan av instrumentet f&s vagformen i realtid pd signalen.

Med tangent (fig. 8), f&s vektordiagrammet fram, vilkket gor det enkelt att identifiera om inkopplingen gjorts
felaktigt (fig. 9).
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(Fér mer information se CAse Study om «Vektordiagramy).

Analys av métresultat...

P& den tredje dagen, blev det ett nytt fel pd produktionslinjen s& den stannade. En méatning med CA8335
gjordes. Produktionslinjens motor fortsatte att g&, medan linjen automatiskt &terstartades. Spdnningen och
strommen (fig. 10 och fig. 11) &r det som vanligtvis kan vara infressant att se p& ndr analys ska géras av en
installation.
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...analys av mc'j’rresul’ra’r
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Nu behdvdes en djupare analys av varfér spdnningen férsvinner.

Motorn stannade darfor att spdnningen férsvann pd en fas. Nér spénningen
kom ftillbaka starfade motorn automatiskt och linjen &terstartade. Den
enda konsekvensen av felet var att det blev en fordrojning pd linjen.
Nd&r en inspelning gjordes kunde man med tranisentfunkfionen direkt se
aft spédnningen férsvann. Fér att kunna gora en grundlig analys av dessa
storningar behovs endast alarmlistan kontrolleras. Dar visas tiden for larmet
samt vilkken ingéng larmet kom p& med ett 6gonkast.

Den infdngade transienten visas med vdagformen under hela tiden
transienten har p&gadtt.

Vid en analys av den elekiriska installationen visade det sig att den
fungerade utan fel.

Sammanfattning
Med dessa mdatningar visade det sig att elinstallationen samt matningen

fram till produktionslinjen inte hade nagot fel.

Mer felsdkning blev ndédvdndig pa den inkommande installationen fill
motorn for produktionslinjen. Vid den andra matningen kunde en enskild
analys géras pa endast motorn . Det visade det sig att i styrenheten f{ill
motorn fanns det en trasig komponent som orsakade stoppen och att
motorn slogs av.
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